PRODUCTOS COMPLEMENTARIOS

VALVULA DE RETENCION
SERIE VCA100

Las vdlvulas de retencion ESBE se han disefiado para la menor
pérdida de carga posible combinada con una baja presion de
apertura.

FUNCIONAMIENTO
La valvula de retencion ESBE serie VCA esta fabricada para
una baja reduccion de la presién combinada con una baja
presién de apertura. El funcionamiento de la valvula es
independiente de la posicién con la presion de apertura mas
baja en una tuberia vertical con el caudal desde arriba.

La valvula estd pensada para el uso interno en tuberias
del5x1622x1.

MEDIOS

Como aditivos tnicamente estan permitidos un maximo
de glicol al 50% para la proteccidn frente a heladas y
compuestos absorbentes de oxigeno. Puesto que tanto la
viscosidad como la conduccién térmica resultan afectadas
cuando se incorpora glicol al agua del sistema, este hecho
debe tenerse en cuenta al establecer las dimensiones para la
valvula.

Una regla valida es elegir un valor de Kv de un tamafo
mas cuando se incorpore glicol al 30-50%. Con una
concentraciéon mds baja de glicol no hay que tomar ninguna
medida especial.

SERIE VCA100

N.® de pieza ‘ Referencia

DATOS TECNICOS

Temperatura max. de funcionamiento: 110°C

Material
Cuerpo -DN 15: Latén resistente a la desgalvanizacion, DZR*
-DN20: Laton resistente a la desgalvanizacion, DZR* /cobre

Tapon: Latén resistente a la desgalvanizacion, DZR*
Alojamiento del resorte: Plastico
Resorte: Acero inoxidable
Junta térica: EPDM

* Apto para instalaciones de agua potable

PED 2014,/68/EU, articulo 4.3 / Sl 2016 n.” 1105 (UK])
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36500100 15 1.5 8,0 128 | 270
VCA100
36500400 20 4,0 120 | 188 & 300

* Valor de Kv en m®/h con una pérdida de carga de 1 bar.
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